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Referência em
Fabricação de Telhas

Com mais de 10 milhões em m² de material e obras realizadas, a empresa vem a cada ano 

ampliando seu mercado, deixando sua assinatura com padrão de qualidade conquistando 

como clientes grandes indústrias de vários setores no mercado brasileiro.

Para melhor acabamento das telhas, o setor de pintura utiliza um processo moderno e 

automatizado, a pintura eletrostática a pó, que alia a beleza, proteção e qualidade do 

serviço.

A Galvisteel atua no mercado de telhas, calhas e rufos em aço galvanizado há mais 40 anos, 

desenvolve produtos e serviços com alta qualidade e tecnologia, visando proporcionar 

maior segurança e resistência.

A empresa conta com uma equipe qualificada e integrada, preparada para atender os 

clientes e oferecer o suporte técnico necessário para venda do produto, executa e 

acompanha os projetos, seja na fabricação, logística ou montagem.

Fornece uma linha completa de produtos sob medida para cobertura metálica. Oferece 

uma ampla variedade de telhas, tais como: onduladas, trapezoidais, translúcidas, 

multidobras e termoacústica. Calhas, rufos, cumeeiras, cantos galvanizados e todos 

acessórios para um perfeito acabamento da obra.



TELHAS 
METÁLICAS

Produzidas em Aço Galvanizado ou 
Galvalume. Naturais, pré ou pós pintadas.



Durabilidade
e resistência

Economia Excelente
acabamento

Variedades
de cores



20%

TELHA ONDULADA

GA 17/980

5

Indicada para obras com estrutura em arco e 
planas com espaçamento médio indicado 
entre apoios de 1.400mm. Sua espessura 
varia de acordo com projeto/obra.

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m² que devem ser evitadas.

Medidas Técnicas - Fechamento

Medidas Técnicas - Cobertura

Inclinação mínima
sugerida
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TELHA TRAPEZOIDAL

GA 25/1020

Indicada para fachadas, fechamentos e 
coberturas planas, com espaçamento médio 
indicado entre apoios (terças) de 1.500mm.

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m² que devem ser evitadas.

Medidas Técnicas - Fechamento

Medidas Técnicas - Cobertura

12%

Inclinação mínima
sugerida



GA 35/1050

TELHA TRAPEZOIDAL
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Indicada para fachadas, fechamentos e 
coberturas planas, com grandes vãos de 
espaçamento entre apoios (terças) em média 
de 1.800 mm.

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m² que devem ser evitadas.

Medidas Técnicas - Fechamento

Medidas Técnicas - Cobertura

12%

Inclinação mínima
sugerida
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TELHA TRAPEZOIDAL

GA 40/980

Indicada para fachadas, fechamentos e 
c o b e r t u r a s ,  c o m  b a i x a  i n c l i n a ç ã o 
espaçamento entre apoios (terças) em média 
de 3.500 mm.

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m² que devem ser evitadas.

Medidas Técnicas - Fechamento

Medidas Técnicas - Cobertura

10%

Inclinação mínima
sugerida
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TELHA TRAPEZOIDAL

GA 100/950

Indicada para fachadas, fechamentos e 
coberturas com baixa inclinação.

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m² que devem ser evitadas.

Medidas Técnicas - Fechamento

Medidas Técnicas - Cobertura

5%

Inclinação mínima
sugerida
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São montantes de chapas galvanizadas e 
aletas de fiberglass ou PVC. 

Dimensões: 1,20m de largura e altura ou 
também sob medida.

BRISES

Sistema Brise de ventilação, permite e facilita 
a circulação do ar nos ambientes fechados e 
com pouca ventilação.
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Rufo Pingadeira

Aleta

Montante

Rufo Superior
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TELHAS MULTIDOBRAS

Oferecem um excelente acabamento para a 
obra, possuem vincos próximos em sua extensão 
que se adequam a necessidade de cada projeto. 
Podem ser aplicadas em fechamentos laterais e 
também entre a cobertura e o fechamento onde 
não se deseja calha.



Leveza e claridade são as principais 
características dessas telhas. De fácil 
instalação, têm o mesmo perfil das 
telhas galvanizadas, podendo assim 
ser instaladas entre telhas de aço.

Resistência à tração: 700 Kg/cm

Dados Técnicos

Absorção à água: 0,30%

Translúcida: 
84% passagem de luz

Resistência à flexão: 1.180Kgf/cm³

Cores

Ar base (sem telha): 
100% passagem de luz

Peso específico: 1,2Kg/cm³

Condutibilidade térmica linear: 46

Branco-leitoso: 56%
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TELHA TRANSLÚCIDA

Para dar iluminação ao projeto a Galvisteel, 
fabrica e instala as telhas translúcidas em 
poliéster com fibra de vidro, possuem alta 
resistência contra raios ultra-violetas..São 
indicadas para coberturas de indústrias, 
galpões, lojas comerciais, clubes, residências 
e escolas.





MATÉRIA PRIMA
& PINTURA

ou  pós-pintadas conforme a 
necessidade do cliente.

As telhas da Galvisteel são produzidas em aço 
galvanizado ou Galvalume, excelentes contra a 

corrosão. São entregues natural, pintadas
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Enquanto a camada de zinco estiver intacta, a formação de carbono de zinco na superfície irá garantir a 
resistência a corrosão atmosférica da peça de aço. Caso a camada de zinco sofra pequenos danos, 
entra em ação a proteção catódica do zinco, garantindo a integridade da região exposta (sem zinco).

AÇO GALVANIZADO (REVESTIDO COM ZINCO) é um dos processos mais efetivos e econômicos 
empregados para proteger o aço da corrosão atmosférica. O efeito da proteção ocorre por meio da 
barreira mecânica exercida pelo revestimento e também pelo efeito sacrificial (perda de massa) do 
zinco em relação ao aço base (proteção galvânica ou catódica). Dessa forma, o aço continua protegido, 
mesmo com o corte das chapas ou riscos no revestimento de zinco.

As chapas de aço zincadas podem ser submetidas aos mesmos processos de conformação das 
chapas não revestidas e apresentam condições adequadas para pintura e soldagem. Nas chapas 
zincadas pintadas, a sinergia da camada de zinco com a camada de tinta garante uma durabilidade 
muito maior ao aço.

Estimativa de vida útil do revestimento zinco em função do local de instalação.

Este processo garante ao aço uma grande durabilidade contra a corrosão, mesmo nas condições mais 
severas, como atmosfera marinha, permitindo que se trabalhe com espessuras de aço bem mais finas.

MATÉRIA PRIMA

AÇO GALVALUME e ZINCALUME (REVESTIDO COM ZINCO/ALUMÍNIO)
Aço revestido com 55% de alumínio, 43,5% de zinco e 1,5% de silício, a junção dessas três propriedades 
cria um material reflexivo de alta resistência contra a corrosão, oxidação e as altas temperaturas, 
tornando sua utilização em continuo crescimento.

O revestimento é produzido por imersão quente, 
a um temperatura de 600ºC, deixando uma 
mistura uniforme em ambos os lados da folha, 
tornando uma melhor opção para coberturas e 
fechamentos.

Inspeções feitas em coberturas com mais de 25 
anos de uso mostraram que devidamente 
projetadas, instaladas e mantidas, as coberturas 
em aço com revestimento Al-Zn podem durar de 
35 a 40 anos ou mais sem maiores problemas, 
expostas nos mais diversos ambientes. No mapa 
ao lado mostra a localização dos edifícios que 
foram inspecionados em 1999, também mostra a 
acidez de chuva em todas as partes dos USA. 
Quanto mais baixo o pH, mais ácida é a chuva. Os 
telhados (Al-Zn) tem ótimo desempenho em 
ambientes com chuva ácida.*

* Informações e mapa obtidos do Catálogo ´Seu Guia para Correta Utilização`
Fontes: Texto sobre Aço Galvanizado - Catálogo ´Construção Civil`da CSN - Companhia Siderúrgica Nacioal.



16

PINTURA

NATURAL

PRÉ-PINTADA
O princípio da pré-pintura está alicerçado em três fases básicas: pré-tratamento, pintura através de 
jateamento de material (tinta) ionizada que vai aderir ao aço galvanizado (íon positivo e negativo). As 
linhas atualmente em operação são muito flexíveis, possibilitam a pintura de diferentes substratos 
metálicos, larguras e espessuras, além de diferentes sistemas de pintura na mesma linha. O aço pintado 
no processo contínuo irá passar por cinco etapas de tratamento e revestimento até estar pronto para ser 
enviado ao cliente, são elas: entrada, pré-tratamento, primer, acabamento e saída. Esse processo 
garantirá a beleza, qualidade, durabilidade, melhor aderência e proteção contra a corrosão.

PÓS-PINTADA

Estado natural da chapa com uma película protetora de resina com pouca duração, com finalidade de 
proteger no transporte e estocagem.

Processo de pintura eletrostática a pó, resistente contra a corrosão, possui uma aderência perfeita da 
tinta, além de uma grande variedade de cores, pode ser aplicada em vários tipos de metais como: ferro, 
alumínio, aço zincado e galvanizado. As fases do processo de pintura são: preparação das peças em 
guancheira, aplicação da tinta, estufa de alta temperatura para fixação do pó e por fim o resfriamento 
natural.

Tabela de cores para pintura pós-pintada

Nota: Para exautidão na tonalidade da cor, salicite amostra de cores.



TELHAS 
TERMOACÚSTICAS

proteção acústica e isolante térmico, 
desenvolvida para fechamentos de coberturas.

Uma linha especial para 



Durabilidade
e resistência

Excelente
acabamento

Variedades
de cores

Isolamento 
acústico 

Isolamento 
térmico



TELHA TERMOACÚSTICA

Ÿ Densidade recomendada: 12 kg/m³ a 15 kg/m³; 

É constituído de duas telhas trapezoidais com núcleo de 
poliestireno expandido, formando um espécie de sanduíche. É 
útilizada quando se deseja uma telha com bom desempenho 
termoacústico a um custo menor, em relação as demais telhas de 
isolamento.

Ÿ Espessuras: 30 mm, 40 mm ou 50 mm; 
Ÿ Retardante à chama; 

Ÿ Coeficiente de condutividade térmica: de 0,046 W/m.K a 0,040 

W/m.K.

Telha termoacústica dispensa lajes de cobertura ou forros suspensos, com núcleos isolantes de PUR, 
PIR, EPS ou Lã de rocha, equilibra a temperatura do ambiente, diminuindo o uso de ar-condicionado.

Revestimento Poliestireno EPS

Tabela de cargas admisíveis (Kgf/m³)

GA40/980

GA40/980

BENEFÍCIOS

Sem pintura, Pré-pintura ou Pós-pintura.

Uma das vantagens dessa telha é o fato de dispensar lajes de cobertura ou forros suspensos. Dessa 
forma, economiza a mão de obra e agiliza a construção. Também garante um ambiente com 
temperatura mais agradável e com baixo nível de ruído. Além disso, reduz o consumo de energia 
elétrica. Devido à eficiência térmica da telha, melhora o desempenho de sistemas de aquecimento e 
ar-condicionado – em alguns casos, elimina a utilização dos aparelhos de climatização.

ACABAMENTOS
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Revestimento Poliuretano Rígido PU (PUR ou PIR)

É uma espuma rígida com boa propriedade térmica, acústica e resistência mecânica que é obtido 
pela mistura do Poliol + Isocianato (PUR), ou Poliol Especial + Isocianato com maior quantidade, 
gerando o Poliisocianato (PIR), produto com maior resistência à chama.  A  fabricação  é  por  meio   do

         de vãos maiores do que os usados em telhas simples.
         processo de injeção contínua, onde forma uma placa monolítica. Sua rigidez permite a  utilização



Revestimento Poliuretano PU

Ÿ Densidade recomendada: 30 kg/m³ ou 36 kg/m³; 

É constituída de duas telhas trapezoidais com núcleo e 
poliuretano expandido, formando um conjunto rígido, 
conhecido como sanduíche. É utilizada quando a aplicação 
exige um excelente desempenho termoacústico, que é obtido 
através do uso do PU, material que possui a melhor capacidade 
isolante entre os diversos materiais existentes.

Ÿ Espessuras do núcleo: 30 mm, 40 mm ou 50 mm; 

Ÿ Coeficiente de condutividade térmica: 0,020 W/m.K.

Ÿ Retardante à chama; 

Manta Mineral (Lã de rocha/vidro)

Ÿ Suporta temperaturas de até 750°C; 
Ÿ Não absorve água; 

As telhas com isolamento de lã de vidro ou rocha possuem um 
sistema com bom desempenho termoacústico e mais econômico. 
Inicialmente são montadas as telhas inferiores, depois são 
colocados os espaçadores metálicos e o material isolante, e 
finalmente a telha superior, que completa o sanduíche.

Ÿ Diferentes densidades; 

Ÿ Baixo coeficiente de condutividade térmica: 0,035 W/m.K.

Ÿ Incombustível (não propaga fogo); 

Ÿ Dimensões: 1,20m de largura e altura ou também sob medida;

Tabela de cargas admisíveis (Kgf/m³)

GA40/980

GA40/980

Tabela de cargas admisíveis (Kgf/m³)

GA40/1020
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ACESSÓRIOS 
PARA COBERTURA

calhas, rufos, cumeeiras, cantos galvanizados e 
todos os acessórios para um perfeito acabamento 

para sua obra.

Fabricamos uma linha variada de 



RUFOS E CUMEEIRAS

GA 17/980 

GA 25/1020 

GA 35/1050 

GA 40/980 

GA 40/1020

280

Tipo de Perfil
Ângulos (°)Dimensões (mm)

20 300
Conforme 

Projeto
165

a b Comp.

GA 25/1020 

GA 35/1050 

GA 40/980 A 

40/1020

275 

265 

260 

260 

Tipo de Perfil
Ângulos (°)Dimensões (mm)

25    

35     

40     

40

1200
Conforme 

Projeto
115

a b Comp.

CUMEEIRA LISA CUMEEIRA LISA DENTADA

C d

GA 17/980 

GA 25/1020 

GA 35/1050 

GA 40/980 

GA 40/1020

380

Tipo de Perfil
Ângulos (°)Dimensões (mm)

180 3000
Conforme 

Projeto
165

a b Comp.

CUMEEIRA SHED LISA

20

c

a

b

135

a a

b b

a a

b b

C C

GA 25/1020 

GA 35/1050 

GA 40/980 

375 

365 

360

Tipo de Perfil
Ângulos (°)Dimensões (mm)

180 1200
Conforme 

Projeto
135

a b Comp.

CUMEEIRA SHED DENTADA

20

c

a

b

115

25 

35 

40

d

1020 

1050 

980

Comp.
Útil

23
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GA 17/980 

GA 25/1020 

GA 35/1050 

GA 40/980 

GA 40/1020

300

Tipo de Perfil Ângulos (°)Dimensões (mm)

9810 

1020 

1050 

980 

1020

>160

a Comp. Útil

CUMEEIRA PERFIL RUFO DE TOPO LISO

a
a

-

b

a

c

GA 17/980 

GA 25/1020 

GA 35/1050 

GA 40/980 

GA 40/1020

200

Tipo de Perfil Ângulos (°)Dimensões (mm)

180 3000
Conforme 

Projeto
165

a b Comp.

20

c

GA 25/1020 

GA 35/1050 

GA 40/980 

GA 40/1020

275 

265 

260 

260

Tipo de Perfil

Ângulos (°)Dimensões (mm)

200 1200
Conforme 

Projeto
115

a b Comp.

RUFO DE TOPO DENTADO

25    

35    

40    

40 

c

RUFO CHAPÉU LISO

ab

c

1020 

1050 

980 

1020

Comp. 
Útil

a

d

b

c

c

180

Ângulos (°)Dimensões (mm)

150 3000
Conforme 

Projeto
85

a b Comp.

20

c

135

d

95

RUFOS E CUMEEIRAS
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ACESSÓRIOS PARA FIXAÇÃO E VEDAÇÃO

PARAFUSOS

Este sistema de fixação permite a aplicação do fixador na onda baixa da telha, pois o mesmo garante 
uma fixação perfeita na terça sem qualquer deformação das chapas e assegura uma completa 
estanqueidade, graças a arruela de vedação em EPDM. Fixadores com tratamento superficial de baixa 
resistência transferem a corrosão para a telha. A maior incidência de corrosão na cobertura é causada 
pela chuva ácida (So2) medida pelo teste de Kesternich.

Utilização dos parafusos

Indicado para telha onda baixa

Pino auto brocante  galvanizado com porca e conjunto de vedação
1/4 x 2"

1/4 x 1.1/2" 
Indicado para telha de onda alta, madeira

Pino auto brocante com cabeça sextavada

1/4 x 1" 
Indicado para telha de onda alta

Parafuso auto atarrachante e brocante com cabeça sextavada

1/4 x 7/8" 
Indicado para costura

Parafuso auto perfurante com conjunto de vedação, costura

Indicado para telha de baixa onda

Parafuso auto brocante e atarrachante com conjunto de vedação 

1/4 x 3/4"  

DESCRIÇÃO TELHAS

GA 17, 25, 35 e 40

GA 25

GA 17

GA 17, 25, 35 e 40

GA 17, 25, 35 e 40

GA 35, 40

GA 40

TELHAS
Parafuso auto brocante e atarrachante com conjunto de vedação 

Indicado para termo onda alta
1/4" x 3.1/2"  

Parafuso auto atarrachante/perfurante com cabeça sextavada
3.1/2" x 4" 
Indicado para termo onda alta, madeira

TERMOACÚSTICA e TERMOFORRO

BITOLA - DIÂMETRO DO PARAFUSO

#10 4,8 MM

#12 5,5 MM

#1/4" 6,3 MM

OUTROS MODELOS SOB CONSULTA

Pino auto brocante  galvanizado com porca e conjunto de vedação
1/4 x 2.1/2"
Indicado para telha onda alta GA 25

1/4 x 2.1/3"
Pino auto brocante galvanizado com porca e conjunto de vedação

Indicado para telha onda alta, madeira
GA 25
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FECHAMENTO DE ONDA

CALÇO PARA TELHAS

FITA DE VEDAÇÃO

Modelo Inferior Modelo Superior

Modelos de telhas: Ondulada GA 17/980, Trapezoidal GA 40/980, GA 40/1020, GA 25/1020

Para montagem de telhas trapezoidais com recobrimento 
longitudinal, recomendamos a utilização de calços inferiores que 
auxiliam no alinhamento da emenda na telha.

Modelos de telhas: GA 100/950, 40/980 e GA 40/1020

Cobertura

Fechamento

(-) 8% - recobrimento longitudinal de 150mm + aplicação da fita
(+) 8% - recobrimento longitudinal de 150mm

Recobrimento longitudinal de 150mm

Espessura: 2,31mm , 3mm e 4mm
Largura: 9,5mm a 30mm
Cola: 1 e 2 faces Sobreposição lateral

Utilizada caso de inclinação >8%

Sobreposição longitudinal Rufo frontal





PROCEDIMENTOS 
GERAIS

Galvisteel, é necessário tomar algumas precauções: 
transporte, manuseio, armazenamento e instalação.

Para preservar a qualidade das telhas 



DESCARGA, MANUSEIO E ESTOCAGEM

para terças de espessuras até 3mm e brocas de 5,5mm para

Na hora da montagem, observe a direção dos ventos. Monte as 

telhas em sentido contrário ao do vento e iniciada do beiral à 

cumeeira.

3 - Para descarregá-las use o mesmo número de carregadores na 

carroceria e no solo;

Durante a montagem, retire as limalhas de furação na superfície da 

cobertura. As limalhas quentes grudam na película da tinha e 

enferrujam rapidamente, dando início ao processo de corrosão.

Lembre-se: o período de estocagem deve ser o menor possível.

Caso contrário o aumento da temperatura, junto com a umidade 

ambiente, acelera as reações de corrosão;

Na fixação com parafusos recomenda-se o uso de brocas 5mm 

2 - Se as telhas chegarem molhadas não as estoque, enxugue-as na 

medida que forem descarregadas;

5 - Um armazenamento correto é fundamental para a conservação 

das telhas;

7 - O lote deve ficar sobre algum apoio à 15cm do solo;

1- Ao receber o lote, verifique se as telhas estão devidamente 

cobertas e sem danos;

No fechamento lateral, observe o alinhamento e o prumo das terças, 

que deverão ser perfeitos bem como o alinhamento longitudinal na 

colocação.

As telhas devem ser elevadas do chão ao local de assentamento. 

6 - Se o ambiente de estocagem não tiver essas condições, as telhas 

devem ser cobertas com lona ou outros materiais impermeáveis;

MONTAGEM

4 - Todos devem estar devidamente protegidos com luvas de raspa;

A montagem exige de imediato a verificação das dimensões que 

devem ser indicadas no projeto, sobretudo com a relação ao 

comprimento e largura, espaçamento, nivelamento da face superior 

e paralelismo das terças.

 terças de espessuras maiores. Se a fixação for feita através de 

ganchos use brocas de diâmetro do gancho. No recobrimento 
lateral das telhas, devem ser usados parafusos de costura 

espaçados no máximo a cada 500mm.

Para maior segurança no canteiro, adote o método de tábuas 

apoiadas no mínimo em três terças. Assim, o pessoal da montagem 

se deslocará em segurança.

Quando o caimento for grande, deve-se amarrar as tábuas às terças

 e pregar as travessas.

29



MÉTODO PARA CÁLCULOS
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ÍNDICE PLUVIOMÉTRICO
Em países como o Brasil ocorrem chuvas intensas que variam de região. O conhecimento da 
intensidade pluviométrica de cada região permite dimensionar calhas e dutos de descargas bem 
como calcular o comprimento máximo do pano do telhado. 

Veja a tabela a seguir como deixar compatível a inclinação mínima e máxima para a cobertura, quando 
definido o comprimento da água em função da constante do modelo e da intensidade pluviométrica 
da região.

Comprimento máximo da água (plano) com escoamento dentro da(s) calha(s):
1/2L=(k.i /I) onde:

 k = constante do modelo da telha;
  L = distância máxima para o percurso da água pluvial (m);

 i = inclinação da cobertura (%);
2 I = intensidade pluviométrica da região - mm/h/m  - retorno 5 anos.

Inclinação mínima quando definido o comprimento da água (plano):
2i =(L.I /k)  onde (%):inclinação mínima int.pluviom

 k = constante do modelo da telha.

  L = comprimento da água (plano) definido (m);
2 I  = intensidade pluviométrica da região - mm/h/m  - retorno 5 anos;int.pluviom.
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AÇÃO DOS VENTOS

O vento é a principal carga 
incidental que age sobre as 
construções.

As maiores flechas negativas 
p rovo c a m  a  a b e r t u r a  d o 
recobrimento lateral das telhas 
e infiltração de água.

A ação do vento é apresentada 
de forma gráfica pela norma 
NBR 6123, sobre o mapa do país, 
a t ravés  das  i sop letas  de 
velocidade básica. (mapa ao 
lado)

V°: máxima velocidade média 
sobre 3s, que pode ser excedida 
em média uma vez em 50 anos, 
a 10m sobre o nível do terreno 
em lugar aberto e plano.

A força predominante do vento 
sobre um telhado geralmente é 
a sua sucção, uma vez que ele 
ganha velocidade ao encontrar 
uma cobertura, num efeito 
conhecido como ´cauda de 
avião´.

As isopletas são curvas de 
ventos de mesma velocidade.
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DETALHES TÉCNICOS - Instalação

Termoacústica EPS 30mm

Fixação das telhas e terça

Modelo:
Trapezoidal - H 40mm/Esp 0,43mm

Largura Útil 1020

1 2 3 4

303
0

Parafuso 

auto brocante
Fita

Vedadora

Parafusos auto brocante

Isolante térmico

EPS 30mm
Telha Inferior

Esp = 0,43mm

Telha Superior

Esp = 0,43mm

Parafuso auto brocante 

para onda alta 4"

Telha

Terça

Is
o

la
n

te

Parafuso auto brocante 

para onda alta 4"

E
P

S
 /

 P
U

Terça

Fita Vedadora

Telha superior que encaixa na telha inferior

Telha inferior que encaixa

abaixo da telha superior

Parafuso de costura (a cada 500mm)

1

2

3

4

Terça

1

2

3

4

Terça

Parafusos de fixação para onda alta 4"
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Início das telhas: ponto mais alto da cobertura

VISTA LATERAL

Estrutura Metálica

Isolante térmico

EPS

Chapa 0.43mm

Chapa 0.43mm

DETALHES TÉCNICOS - Instalação
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União das telhas

Chapa 0.43mm

Chapa 0.43mm

Isolante térmico

EPS

Considerar emenda

no centro da terça

200

Avanço telha
superior para

emenda

<de 50 a 200mm>

Avanço telha
inferior para emenda

VISTA LATERAL

DETALHES TÉCNICOS - Instalação
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Isolante térmico

EPS

Considerar emenda

no centro da terça

Final de telhas: parte mais baixa da queda d’água

Chapa 0.43mm

Chapa 0.43mm

50

Pingadeira de

proteção do EPS

Rufo frontal de

acabamento

VISTA LATERAL

DETALHES TÉCNICOS - Instalação
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